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MECHANIZAGJA CZYNNOSCI DZIELENIA PACZEK

1, Uwagi wstepne

Jedna z bardziej rozpowszechnionych usiug éwiadczo-
nych przez Poczte jest przyjmowanie i‘dorecianie paczek.
Paczka Jest prﬁgsykkq,sluﬂqnd-do'przekazywania wazZel=
kiego rodzaju: przedmiotéw i materiaZdw, ktdérych przewdz
Poczty Jjest dozwolony,., Przepisy pocztowe kaﬁdego kraju.

okreglajg wymagania, co do wagli i wymiardw paczek, Udo-

godnienia, ktére Poczta zapewnia swoim kllentom,a miano-
wicie ~regularnosé i stosunkowo duza szybkosé przawozu,
dorgezanie przesyiki do domu adresata, stosunkowo niska
taryfa oraz szeroko rozwinieta sieé pocziowa, wplywajg
na powszechnoddé korzystania z tej ustugi zardwno przez
ludzi prywetnych, jak i organa Zycia gospoaarczego.Rdz-
wéj &ycia gospodarczego wpiywa na staly wzrost obrotu
paczkowege niemal Ze we wszystkich krajach. . Stopien
wzrostu obrotu ksztaXtuje sie niejednakowo w réinyeh kra~
jaeh, jednakZe w planach perspektywicznych. Zarzgdow
Pocztowych przewidywany jest stazy rozwd] gwiadozenia. -
tej ustugi, )

Dla zobrazowania obowigzkdéw i obeigzerl Poczity zwige
zanych z ruchem paczkowym , przytoczyé mozna dane w ta-
bliey 1, charakteryzujgce obrét paczkowy W niektérych
krajach Europy.



Tablica 1

Wskafnik obrotu paczkowego

--------------- I=~T{03% paczek na stu. |
Kraj i _mieszlkaticdw
f__._.L_a& %t a i
1 B 1
—— 5 1937 %_ 1957____%
| Sawajoaris. i 000 1751 )
; NRF‘E _ 'i 488
Niemcy H 453 H
1 i .
: NRD | ; 215 |
1
Wielka Brytania | 380 ! 476
Szwecja | 165 | 294 |
Czechostowacja.. E 176 i 197
Wegry i 112 110 |}
‘ i ' ! /1958 r/ !
I
Polska. ! 39 69
Wxochy i 32 54
ZSRR ‘brak danych | 42
| , /1958 »/ i
Jugosiawia. 33 27 1
Grecja. 7 ' T '
—— L H

ettt o o ot e s L e it e e e o e

Werdet
lub spa~-
dek w %

_________ -dp
?5:1 :
Ty

52,6
25,2
78,2
11,9
1,8 |

76,9
68,8 1

18,2

__________ dere

‘Na ksztattowanie sig wskagnika obrotu paczkowego W

réinych krajach wplyw ma wiele czynnikéw, a miedzy inny-

miz warunki ekonomiczne kwajwu, struktura organigacyjna

hendlu, wysokosé taryfy pocziowe} bezwzgledna iw sto-

sunku do taryfy kolejowe], jakosé wykonywania usiug

przez Poczig, maksymalna dopuszczalna waga paczek itp.

sy
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Wags paczki nie moze przekraczadé w warunkach przyjg—
tych przez Poczie Polsks « 20 kG 1 max. 22 kG,
zavartoéd paczki Jest piepodzielna, Wymiary paczek nie

jezeli

83 fcifdle okredlone, wymagane jest jedynie, aby umozli=-
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datkowym kryterium, Jjezeli chodzi o wymiary,, jest prze-~

pis mdéwiacy, %e paczka, ktdrej chociaz jeden wymiar prze-

kracza 1,5 m, zaliczana jest bez wzgledu na jej zawar-

todé do paczek -ochrommych, wymagajgcych wickszej  ple-
czotowitodel przy manipulacjach pocztowych.

Jak wynika z powyzszego - okreslenie paczka dotyczy

réinyeh przedmiotéw, o réinym ksaztaZeie i wadze 1w rds-

ny sposdéb opakowanych,
Dane statystyczne o obrocie paczkowym z okresu mig-

dzywojennego i po wyzwoleniu przedstawiajg si¢ w Polsce

nastepujaco:
Tablioeca 2
Obrdét paczkowy w Polsce
Paozkl nadane:
8. W tysigcach sztuk ;
b._struktura cbroty wediug ocigsaru w %
Lata Razem ! do 3 kG | 3-5 kG 5«10 kG 1 10=15 kG 15-20 kG
a |14.652,8 9.697,8 3.177,6 1.774,4
1938 '
b 100 66,2 21,7 12,1
1958 18.664,5 | 6.943,2 | 3.005,0 | 4,218,2 | 2.855,6 1.642,5
bl 100 37,2 16,1 22,6 15,3 8,8
1sgo ® | 1907971 | 7.028,2 | 3.524,0 1 4477,3 | 2.969,6 2.098,6
b 100 35,5 . 17,8 21,1 13,0 10,6
aoes * 20,102,3 |~7.240,0 =~3,610,0 |~4.220,0 |~3.620 ~2,010
B 100 ~36,0 | ~18,0 ] ~ 21 ~15 | ~10
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Oznacza to, %e w roku 1961 nadanych przez klientdw i

dorg¢czonych przem Pocztg byxe 20,102,300 paczek o lacz=‘
nej wadze okozo 163.000 ton,

Przewidywany wzrost obrotu paczkowego w Polsca poda-

o e e TR
T Tam e

aa ponmzsza “Iablica.

Pablica 3
Przewidywany wezrost ebrotu paczkowego -w Polsce

- i_ ...m-a--nr- —'—-u-unl-——-——1 r————-.-g——— " -
' [ ! .
196! F 1975 08 1280
19381 1955 196011965 1970} 1975} 1980}  9§g5 7565
- : ——l : L

w milionach sztulk %

I 1 .
- 14,7)18,9119,8122,4{ 25,51 29,2 { 33,0 171,0  147,3

na stu miészkgﬁcéﬁ'ﬁ szt, % i
T - -
40 }69 |65 i?o 175 lso |85 130,8 121,4

o e L i e e e o e e e o e e e e e e e

Ogélnie méwige etapy i ozynnodcl zwiszane z przebie=-
giem paczki od nadawcy do odbiorcy moina przedstawié w
sposéb nastepujacys

I. Urzad nadawczy:
1. Zwézenig paczki, pobranis opiaiy taryfowej i wy=,
konanie niezbednych manipulacji. _
- 2. Przemieszgzenie paczki 2 wagl na zaplecze okienka.
Co 3. Przemieszezenie paczkl z zaplecza okienka do eks~—
Pedyecji.
4, Podziaz paczek w ekspedyecji na miejscowe i ga=

+

miejscowe, i
5. Przekazanie paczek do Urzedu oddawczego lub dwor-

cCowego, ‘ .
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1T, Urzgd dworcowy
6. Przyjecie paczek w ekspedycji “przyjscie" Urzeg-

du dworcowegoO.

Te Sklerowanie paczkl do rodeLelni “przeascie“

9. Zatadunek paczek na wézki,
10, Skierowanie wézka do ekspedycjl.
11, Przewdz wézka-do smbulansie
12. Przexadowanie paczek z wézka do ambulansu.
13, Ewentualny przewdz smbulansem do Urzgéu dworco-
wego posredniczacegoe
14, Prgewdz ambulansem do Urzgdu dworcowego.docelo-
Wego.
. 15. Przewész paczki z Urzedu dworcowego do Urzedu od-
dawczego,

III, Urzad oddawczy.
16. Skierowanie paczki do rozdzielni "miaatom.
17. PodziaZ paczek wedtug rejonéw dorgczanie.,
18, Uzozenie paczek wedlug trasy dorgczyciela.
19. Zatadowanie paczek do pojazdu doregezyclela.
20, Rozwiezienie i dorgczenie paczeks,

Wp}awdzie pod wzgledem ilodel paczki stanowig stosun-
kowo niewielki odsetek wazystkich przesyzek pocztowych,
ale ich cigtar i objetodd stanowis bardzo powaing czesé
ogdélnego prrewoionego adunkw, JeZeli ponadto wzigé pod
uwage liczne cezynnodci zwigzane z ruchem paczkowym oras
koniecznodé wielorazowego przeladowywania i przemiesscza-
nia paczek, co W pewien sposéb zwielokratnia ogdlng ich
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wage , to moina dojsé de wniosku, Ze usituga ta jest v
szczegdlnie trudns i uciqﬁlima dla Poczty. Dlatego tes
‘wprowadzenie mschanizac]i pracy poczty w Polsce miusz-

nie rozpoczg¢te od mechanizaejl czynn0sci zwmazanych_mMﬁaj
| R e B, e L L " S

‘dzieleniem i tranéportem pa@geko Bzi¢k1 B wprowadzenin

mechanzzacai.mczna si¢ spodzmiswaé atworzenia lepszych

i miej veigiliwych warunkdw pracy dla pracownikéw pocz~

towych, uzyskania pewnege obniZenia stanu zatrudnienia,

Trezerw przesirzennych oraz znacznego usprawnienia gwiad- ,
czonej usugi, '

2, MECHANIZACJA W RUCHU PACZKOWYI -

uozpatrujqc mozliwoscl wprowadzenia mechanlzacjl naj=
wygodnie] bedzie oméwié je kolejno wediug naatepujqcego
podzia&us

1o Transport miedzymiastowy i miejski. ,

2, Urzedy nadawecze, ' :
' 3. Urzedy oddaweze, - - ‘

4. Urzedy dworcowe, .

Qmim—mransport—miqdzymiastowy—i—mieﬁski

Podstawowym $rodkiem transportu migdzymiastowego jest

i pozostanie w najblisszej prazyszodei kolej. Przysple-

szenie bleguw pociggdéw w- ruchu. pasaserskin o;aZ'skrécenie
ich postojéw na stacjach wpiyws na ograniczenie mozliwo-

| gcl opracowania materia¥u w czasie Jazdy poei&gui.utrudﬂ
| nia tes dokonywanie wymiany Zsdunku na stacjach. Zmussza.
| to do znalezienia nowych rozwigzar, Jednym z  rogwiazan
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éastosowanych przez Zarzgd Pbcztowy w Austrii jest{ or-
ganizowanie wiasnych poecztowych pociagéw’kursujqcych ns,
ogéx noeg, ktérych bieg i postoje dostosowane =3 do
aktualnych potrzeb pocziy. Ze wzgledu na przecigienie
szlakéw komunikacyjnych w Polsce rozwigzanie to mogio-
by napotkaé powaZne trudnosci, niemniej przewidywane jst
na niektdéryeh szlakach komunikacyjnych wproveadzenie
wiasnych pociggdw pocztowych.

Rys. 1. Pocigg pocztowy na dworcu Wieded -
- Zachodni -

Innym rozwigzaniem jest wprowadzenie bardz;ej szcZe-
gbtowego podziatu paczek w rozdzielniach Urzedéw dwor-
cowych i przeksztalcenie ambulanséw w Eonwoje kolejowe.,
Przyspleszenis zatadunku i wyladunku ambulanséw  moZna
osiggnadé umieszezajhe paczki w pojemnikach lub na pale-
tach, ktdére stanowilyby jednostke Zadunku, Za=-i wyadu-
nek powinny byé dokonywane za pomocg wézkdw widzowych.
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Na stacjach, na ktérych znajduja sig wysokie perony, za-
radunek i wyXadunek mogiyby byé. dokonywans bezposrednio .

przez przetaczanie pojemniks.,

. Rys. 2. Pojemnilk NRD ,

. Ryse 3. Pojemnik ERF




Rys. 4. Pojemnik ZSRR

Prace gmierzajace w tym kierunku prowadzone s§ W sze-
regu Zarz@dach Pocztowych, a migdzy innymi i w Polsce,

Nalesy zwrdcié uwagg, Ze najbardziej ekonomiczne wy-=
korzystanie pojemnosci tadunkowej pojemnika, jak réw=
niet mozliwodé stosowania palety nesuwajg koniecznoéé
wp;owadzenia paczek odpowiadajgcych znormglizowanemm.smp
regowi wielkofci, co pozwale na iworzenie 2z nich regus
laxrnych bry. Zachets dla klienidw do stosowania opako-
wall 0 wymiarach znormalizowanych mogiyby byé przywileje
taryfowe, Problem ekonomicznego wykoxrzystania przestrze-



Rys.

Rys. Sh.

Podnodnik widéwy’



n

ni Zadunkowej oraz utatwienie przeiadunkm niezalesnie

od poczty dotyczy rdéwniel w powazniejszym jeszcze stop-

niu takich przedsiebiorstw‘tranaportowych. Jak  kolej,

towarzystwa okretowe, przedsig¢blorstwa samochodowa itp.

T

T“*”‘*-a;eryzacpafifﬁarma;izaudq"opunaﬁuu“5q'réﬁn;aa
tematem wepdipracy migdzynarodowe] w ramach Europejskiej

‘Federacji Opakowad jak réwnies Komitetu TC/51 ISO /Mige

dzynarodowej Organizacji Normalizacji/, Z punkiu widze-
nia organizascji pracy ﬁa poczcie, pojemniki lub palety
stwarzaja Jeszcze dodatkows korzydd dzigki  moiliwodel
tworzenia odsyek w postacl pojemikas bezpoirednio w
Uprzedach nadawczych o wigkezym ruchu; paczki wiedy mo=-
giyby byé kierowane do Urzeddw oddawczych duzych miast
z pominigciem opracowywanis w Urzedach pofredniczgeych.

Nz obszarach o duzej gestodcl zaludnienia. wygodng
formg transporiu na siosunkowo niewielkich odlegdo=
géciach rzgdw do 200 km, jest transport samochodowy, Am-

‘bulane samochodowy o rozkiadzie jazdy dogtosowanym do

potrzeb poozty skutecznie eliminuje trudnodei, . ktdre
napotyka w tym przypadku poczta korzystajgea z transpor-
tu kolejowego, Dodatkowg korzyscig jest motliwodé  po=

-wiqzapia ambulansem samochodowym tych Urzeddw, kitdre le-

28 w pewnej odlegXoSci od stacji kolejowych, poniewas
zostaje wyeliminowany dodatkowy, pomocniczy transport ma
trasie Uirzgd - stacja kolejowa, W Polsee tego rodzaiua
ambulange zostaXy juz uvruchomione, migdzy innymi w DOEEB

Warszawa i Katowice. '

W trensporcie miejskim pedstawowym érodkiem transpor-
tu jest semochdéd, W rdinych Zarzadach Pocztowych prowa=
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dzone s§ prace nad wyborem najbardziej ekonomicznego ty- v
pu samochodu ciezarowege., W niektdrych Zarzadach, np. W
KRD i Austrii, z powodzeniem stosowane s§ samochody cie-

zarove 'z napgdem elekt CZNym, Na o ql Jednak stosowane‘dw
sa samochody spallnowe o nodnodci od 0,5 doi4'ton.W'Poln':
sc¢e ostatnio wprowadzono samochody z napedem elektrycz-

nym do przewozu i dorgezania paczek, Studia nad oceng

korzysci ekonomicznych tego rozwigzania sqiw toku,

)

2.2. Urzedy nadawcze
., Machanizacja Urzedu nédawczego obejmuje dwie grupy:

1/ mas mechanizacje,

2/ mechanizacje transporiu wewnetrznego.

Przez mag mechanizacje w tym przypadku.ﬁaleﬁy roZU-
mied mechanizacje pracy okienkowej, to jest czynnosci wy-
konywane na sitanowiskn przyjmowania paczeks

Urzgdzenia mechaniczne, ktére mozna tu zastosowaé, 8§

- nastepujgces

Automatyczne wagil .uchylne.
Wagi autoﬁatyczne‘sprzezone z fejestracja opzat.
. Maszyny do kagowania adresdéw pomocniczych i pokwito-
' | ‘wad,
Hagzyny do liczenia.
=?rzyrz%d¥.ukatwiajgce;wwﬂamanie'nalepek./fostroﬁnie".,
Yekgpres" itp./. 4
Maszyny frankujace i wydajace offankowane'nalépki, do
ngklejenia na paczki, .
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M Rozwigzanie zmechanizowanego transportu wewn@%rznego
uzaleznione jest od rozwigzenia funkcjonalnego i erchi-

tektonicznego budynku oraz nagilenia ruchw i obrotéw w

dziale nadawania paczek, Najprostszym rozwigzaniem,szcze-

SO B T T b Lo SRS ¥ o el i

[ R A

pomiedzy okienkiem a ekspedycjsg, Jjest wprowadzenie leks
_kich wézkdéw, na ktdére paczki mogg byé skiadene  bezpo-
frednioc po zwazehim, a nastepnie wraz z wozkiem kiero-
wane do ekspedyeji. Do przemieszczania paczek na wigk-

—

szych odlegXosciach moze okazad si¢ celowe wprowadzenie
przenoénikéw powigzanych z lada spiywami, dzigki ktérym
paczki kieruje sie bezpodrednio do ekspedycji,

Rys. G. DziaX nadawania paczek
w Ursgdzie Wisderl 101

: Przy zatadunlu paczek na samochdd duzg pomocs sg lek-
- kie przenoénikilprzejezdne lub state o zmiennym  kacie

! pochylenia,



1

nofnikdw,

14

Transport wewnetrzny bedzie%oméwiony bardzie] szcme- 6
gétowo ponizej w rozdziale omawiajgeym Urzedy dworcowe,

2.3, Urzedy oddawceze

T

Paczki ﬁrzywozona s8 do ekspedyecji /przyjécie/ Urzg=
du,skad kierowane sg dorozdzislni miejskiej. W rozdziel-
ni paczki dzielone sg wg rejondw dorgozer, a nastepnie
ukZadane w kolejnodci zaleine] od trasy dorgczyciela,

echanizacja Urzedu moze obejmowad dwie-grupyfurz%dzeﬁa d

1. mechanizacje¢ transportu wewngtrznego,

2, mechanizacjg pracy rozdzielni paczkowych.

Transport wevnegtrzny mose byé rozwigzany podobnie jak
w Urzedach nadawezych w réiny sposéb w zaleznosci od
wielkosci urzedu, jego obrotu paczkowego, fozwiqzania
funkejonalnego i architektonicznege, Mozliwodei znalew-
zienia najwragciwszych form mechanizacji =a duze i obej-
mowal mogg zastosowanie poczawszy od najprostszych roze
wigzafl, Jakimi sg wézki, a skorczywszy na ukZadach Prze-=

Mechenizacja pracy rozdzielni w etapis dzielenia wg
rejonéw dorgczer moie byé zrealizowana podobnie jak roz-
dzielnia “pgzejécie" Urzedu. dworcowego, ¢o0 zostanie opi-
sgne W rozdzlale 2.4.2, Mechanigacji uk¥adania  paczek
wg trasy dorgczyciela na ogfi nie stosuje sig, ograni-
czajgc si¢ Jedynie do mechanicznego przesyiania padzek
do boksu danego rejonu,
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2+4. Urzedy dworcowe

Urzgdy dworcowe sg punktami wezZowymi, W ktérych kon-
centrujg eie paczki zardwno nadchodzgce jak i1 wychodzgce

tych urze¢dach nalezy wprowadzaé mechanizacjg.

Obrdﬁ paczkowy Urzgdu dworcowego charakteryzuje na
ogék dufa nierdwnomiernosé, spowodowana skupieniem nade-
wania paczek przez Klientéw. w pevmych godzinach dnia, a
tym samym czasem masowego nadsyZania paczek 2 Urzeddw
nadawezych, rozktadem jazdy pociagdéw itp. czynnikami,

Dla ilustracii tego zjawiskas moZe postuiyd wykres go=-
dzinowy obrotu paczkowego w jednym z wigkszych Urzeddw
dworcowych, L

Hiezalegnie od nierownomiernoaci dobowe] wystepuje du-
sa nierdwnomiernosé w okr951e cazego roku, przy czym ob=
cigzenie szczytowe przypads w ogtatnich dniach grudnia,

Mechanizacje Urzedu dworcowego moze ohejmowad:

1., mechanizacje¢ transportu wewngtrznego,

2. mechanizacje pracy rozdzielni paczkowychf

2.4.1%. Mechanlzacja transportu wevneirznego

Asortyment srodkdw umozliwiajacy mechanizacje transpor"
tu wewngtrznego jest bardzo Quiy. NajczeScie] stosowany i
wprowadzony powszechnie od wielw lat jest transport za
pomocg wizkdw cztefokoloWych ciagni@tych przez eiagnik
elektryczny'akumulatorowy4 Te érodki transportu stosowane
83 zardymo w transporcie pomiedzy budynklem Urzedn 1 pe~
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ronami dworca kolejowego jak i wewnqtrz budynku W roze
dzielnlach paczkowych "przejscie“o Dlatego tei od w6z=
kéw i ciagnike wymagsna jest dufs zwrotnoéé i Zatwoso
manipulacji. Konstrukeje wézke powimne cechoweé lekkoéd,
ktérs umotliwia réwnied reczng manipulach przy podpro-
wadzaniu wézka do poszozegblnych stanowisk pracy.

Bardzo udeny pod tym wzgledem jest typ wézka 1 ciage
nike stopowanego przeg TPoczte austriackqa

Ryso 8. Viézek sustriacki -

Nastepnymi urzgdzeniemi technicznymi transportu. wew=
netrznego s& przenofniki. Bardzo istoiny jest wybdr pa=
remetrdw technicznych dla jak najlepszego wykorﬁystania
przenodnike, Jak wakazuje dogwiadczenie w warunkach pock-
_ty:w Polsce najbardziej racjonalng szerokofciy przenos-
nika do pacrek przy dtuiszych trasach przenoéniks Jest
szerokodé 800 mm, UmoZliwis teo przesyianie pfzenoéhikaa
mi okoto 90% paczek zwykiych, '
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Rys. 9. Ciggnik elektryczny
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Typem przenosnike szezegdlnie godnego zalecenia i
najpowszéchhiea stosowanego jest przenodnik tadmowy o
tasmie gumowej, 2z przekiadkemi tekstylnymi. Przy obcig-
Zeniach paczkami na ozd% wystarczajace 88 trzy prae=
k¥adki tekstylne, co daje grubedé tadmy okoto 6 mm, Sto-
sowane predkodci na ogdél nie przekraczaja 1 m/sek, Jak
wskezuje doswiadezenie.maksymalny kgt nachylenie prze=-
noéniks nie powinien przekraczad 15° przy zasiosowaniu
tadmy gradkiej. Innym typem przenoénike znajdujacym za=
stosowanie do iransportu paczek jest przenodnik rolkowy,
W obu przypadkach wobse bardze maych obcigzed przenof-
nikdéw mote byd stosowana bardzo lekka konstirukeja wspor-
¢za, W mechenizecji transportw wewnetrznego stosowane s
réwniet réinego rodraju przenofniki kaficuchowe, jak np.
- przenosniki szalkowe, przenosniki kubeikowe itp. Trans=
port w ddk majkorzystniej rozwigzywany jest przesz Z&“il
stosowanie ‘zedlizgéw 1 splywdw, Kht pochylenia  zegli=
zgdw nie powinien pfzekraezaé 30°, poniewat przy wicke
szym kacie paczki nabierakyby nadmiernych predkodci,kté-
re mogiyby powodowaé ich niszczenie 'w punktach odbioru.
Przy pokomywaniu duzych wysokedci zeélizgi buduje sie
W kszteXcie spiral. Dla uzyskania tych samych pre¢dkodel
zesSlizgu' paczek o réinym ciszarze celowe:jest odchyle=-
nie pragzczyzny zeflizgu o kat rz@&w.109 de 15°|w_ gto=
sunku do prostopadej -do osi spirali zeflizgu.

2@4.2¢;Mechanizagja rozdzielni paczkowych

Wia'Sciwe opracowywanie paczek w Urzedach pocziowych
dokonywane Jeet w rozdzielniach, Opracowywanie paczek
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polege na iéh segregac]i na grupy bdpowiad53Qco tym sae-
mym kierunkom YomunikaeyJjnymo Poszczegdlne grupy paczek
odsytane sg do miejse przeznaczenia z uwzglednieniem naj-
lepszych poXgczei pocziowyeh,

Tloéé grup z podziazu paczek uzalesniona jest od re~
jom kreju, w ktérym Urzgd jest potozony, siecl komunie
kacyinej, ¥ ktéra jest zwigzany 1 mozliwofcia podziaiu
uzaletnions od powlerzehni rozdzielni, ilosel paczek i
liczebnofci personelu, '

Igtnieje tendencja, aby dla odcigtenia i uzatwienia

pracy w ambulsnsach doprowadzié do jak najbardzied szcze-

gétowege podziaiu w Urzgdach dworcowych, Czynnosé dzie=
lenia wymage od pracownikdw duﬁycy'kwalifikacji poléga-'
jacych na doskonate) znajomodoi geogrefii pocztowej oras
gnajomodci potaczed komunikacyjnych. Dla utatwienia pra-
oy pracownikdw, jak révnies dla umozliwienig ratrudnie-
nia pracownikdéw o mniejszych kwalifikacjach. cxesto sto-
suje sie kodowanie adresu, Organizacja pracy przeblege
w ten spomdb, Ze paczki przychodzice do opracowania kie-
rowane sa do pracownikéw o najwyzssych kwalif ikacjach ,
ktérzy pe odczytaniu adresu nanoszg na paczke kod w po=

staci numeru szlaku komunikacyjnegoe Uzatwia teo prace

dalszym pracownikom, ktéregy przy dzieleniu: paciek kiee

rujq'sie numerem kodu odpowiadajgcego numerowl bokeu, W
ktdrym paczkl s& skiadane.

_ Dzielenie paczek moZe przeblegac w uednym 1uly kilka
_stopniach, Pod okrefleniem dzielenia wielostopnl.owego na-=
lety rozumied takg organizacje czynnosci dzielenia,  J
ktére] pecgzki pocegikowo dzielone s4 na kilka. wa tepnych

W)
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grup /pierwszy stopier/, a naste¢pnie kazda z grup na od-
powiednie podgrupy /drugi stopieisl i nastepne/ as do
osiggniecia wymaganego zrézniczkowania podziaiu, Tego
rodzaju organizacja jest najczmgdciej stosowana w mecha=
nicznych rozdzielniach re¢eznych i pérautomatycznych,

Wydajnoéé'pracy'roédzielni jest nieréwnomierna = i
dostosowywans do bieZgcego napiywu paciek. Wymaga to za-
bezpieczenia odpowiedniej grupy pracownikéw interwencyj-.
nyeh, kidrzy w miarg wzmagania sig¢ ruchu mogliby byé
kierowani do pracy w rozdzielni, W przypadku rozdzielni
zmechanizowanych celowe Jest stosowanie - przejsciowego,
krétkotrwatego magazynowanis paczek, kitdrs tmozliwia
agodzénie nierdwnomiernodci w napltywie paczek i dopro-
wadge do ujednostajnienia wydajnodci cate] rozdzielni,
Oczywidcie, przejséciowe magazynowanie paczek nie powin=
no-wplynqé na opdéZnienie odestania ich z Urzgdu.

Z punkiu widzenla zasad pracy zﬁechanizowanych rogz-
dzielni paczkowych mozna rogréznié nastepujgce tTypy roz-
dzielnis _

1/ reczng ze zhechanizowanym transportem wewngtrznym,

2/ pétautomatyczng.

244.2.1. Rogdzielnie re¢czna ze zmechanizowanﬁﬁ transpoxr-
ten wewnetrznym '

Tan typ rozdzielni jest najstarszy historycgnie, zna-
lazt jak dot4d najliczniejsze zastosowanie 1  odznecza
sie dutymi zaletami eksploatacyjnyml. Pierwsza tego
rodgaju rozdzielnia zostals grealizowane przes Poczig
Szwajcarske w Zhirichuj najnewsiq;realizacjt jest . 10z~
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dzielnis paczek w Urzedzie pocztowym Wiede# 101  przy
dworew Wiedesd Zachodni. W Polsce w podobny sposéh, ale
na mniejszg. skale, zostata zrealizowans rozdzielnia ga-
zet w Warszawie i rozdzielnia paczek - przejfcie =  We
Wrocawima = |

Dia opisania pracy rozdzielni naawygodnlej bedzie po-
stusyé aie¢ przykiadem wiedediskim /patrz rys, 11/,

Rozdzielnia zajmije pomieszczenie O wysokoéci trzech
kondygnacji i poziom rozdzielni odpowiada poziomowi pe-
rondw kole;owych dworea i I kondygnacji w stosunku. do
ulicy., W punktach nadawanis /2 do 5/ paczki sg recznie
skZadane na przenosnikl zaailajqaa /1/, ktdére przencszs
je do rozdzielni i ‘wprowadzalg na przenosnlk okresny/6/ .
Na przenoénlku okxreinym paczki quﬁ& dopoki nie zostang
recznie zabrane przez dzielaczy /7/, obrécone dla umoz=
liwienie odezytanis adresu, opatrzone numerem szlakw.
komunikacyjnego i zepehniete na jeden = dﬂéchl‘przenqéa'
nikdw rozdzielczych /81lub 9/, W ten sposéb | zostaje
' zrealizéwany pierwszy stopien podzialu oraz gakodowany
adres przesylki, ‘Proenodniki rozdzieleze  doprowadzajs

paczki do dalszych gtanowisk dzielaczy /10 lub 11/.Pra-

‘eownley zatrudnieni na tych stanowiskach spychaj& pacz=
¥i ne jeden z pigeiw sptywéw, Jest to drugi stopien po-
dzian, Paczki popruez Spiywy przedqs#ajq:éie_i' groma~
dzg na platformach zbiorezych, Z platform paczki 88
rgeznie ghierane i skZadane na jeden z 14 wézkéw usta-
wionych wokSk kazdego ze splywdw, Jesi to trzeci iostat-
ni stopied pedziaiu. Jak widdd z powyzszego opisu, W
Wiedriu mozna. zreslizowad podzial na 140 grup, przy czym

3
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1 - przenodéniki zasilajgce

2~5 = punkty nada.wé.nia._ paczek
6 = przencshik okreiny
7 - stanowiska 17 dzielaczy
8~-9 - przenodniki rozdwmlelcze
‘40~411~ stanowiska dzielaczy II stopnia

Rys. 12. Schemat rozdzielni paczicov}ej Wieden 101



Rys, 13. Widok ogdlny rozdzielni paczkowej Wieded 101
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Rys.. 14. Widok.ogélny rozdzielni paczkawei
Wieden 101

Rys. 15. Zedlizg spiralny
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Rygs. 16. Schemat rozdzielni gazei Warszawa 2

1 - przenodniki podajgce, 2 ~ siéx obrotowy,

3 ~ gtanowiska wste¢pnego podziaiw, 4 - pojem-
niki otwierane ze stanowiske 9, 5 ~ przenos-
niki rozdzielcze, & - spiywy szlakowe, 7. - za~-
stawy sterowans ze stanowiska 8, 8 - stojakl
do workéw do podziaiu szczegdlowego, 9 - sta-
nowigko gterowania urzgdzeniami mechanicznymi
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kwalifikacje pocztowe potrzebne sg wylgcznie przy pier-
wsze] operacji, Wydajnoéé urzgdzen jest bardzo duta i
moze byé'régulowanalw sposéb bardzo prosty - przez kie=
rowanie do pracy odpowiedniej ilosci pracownikéﬁ-

Pracg urzadzenia kontroluje dyspozytor /rys. 14/,kté-
ry w lustrze moze obserwowaé prace dzielaczy. Dyspozy-
tor pracuje przy pulpicie /12/ zaopatrzonym w proste
urzadzenia sygnalizacyjne i liczaniki kontrolujgce ilo=
scl paczek napiywajgcych i wychodz&ﬁych. Rozporzgdza on
tez zespolem przyciskdéw siterowniczych w celu uruchomia-
nis i zatrzymywania poszczegéln&ch przenodnikdw oras
sygnalizacjg optyczng ewentualnych nieprawidiowosei w

pracy przenodnikiw.

“Rys. 17, Stanowlsko dyspozytora VWieded 101

Niekitdre dane eksploatacyjﬁe teéo typu rozdzielnl zre-
aligowanych w réinych Zarzgdach Pocztowych i ich wymages
nia przestrzenne zostaty dla poréhhania_zestawione w ta-

A
I
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blicy 4. Zasade pracy rozdzielni podsns na przykadzie -
wiederiskim jest wapdlna dla wazystkich rozdzielni tego
'bym;:, chocia? rogwigzania techniczne i zastosowane urzg-
dzenia s34 odmienne, . . .

Jedna z odmiam, stosowang przede wszystkim do pagzek
maZych lub pakietéw, jest umieszczenie w pobliZu prze=
noénika gtéwnego niosacego paczki zespoiu wlotu gpAywiw,
uszeregowanych w dwdch lub wigce] ‘rzedach, Pracownloy
po zabraniw paczki = przenosnika i odezytenin . adresu
wi'zucaja ja do jednego = wlotéw sptywéw, Przez BpLyw
paczii przedosiaja sig na platformy zbiorcze i tu roz=
dzielane sg do work(y, Jak cotgd wg tej odmiany zreali=
zowano 13 rozdzielni o wydajnodci waha.jqcaa aig od 1600
do 97.200 paczek na godzing,

Nastepng. odmiang aeat rozwigganie ;,oslugujqce .. 8leg
dzieleniem na stole obrotowym, StéX obrotowy wykonywany
jest najezesSciej w postaci okrtzﬁnego- przenodnika rolkoa'
wego /Bruksela./ lub tez w postaci obrotowe] platformy w
kaztakeie pierdcienia _/Sztokholm, l?a.rszawa/ " K:l.lk‘m lub
kilkunastu dzielacszy sitoi po wewnetrznej stronie stodu,
na ktérym krgig paczk:. doprowadzane przenosnikiem. Po
odczytaniu adresu dzielacze spychaja paczki jdo Jednego
ze splywéw przylegajaeych do stoiw i rozioionych wzdiui
jego promieni, Paczki przez spiywy przedostajg sig na
stanowisks drugiege stopnia podziaiu, Wydajnofé urzadze-
nis wahae. sig od 1800 do 8400 paczek na godzing, Cz¢sio
‘zamlast odeczytywania adr_esﬁf. przez dzielacza przy stole
sfosu;jle sie wsf@pne kodowanie adresu przed zZodkeniem pe-
czek na przenodnik zésilaiw,
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Rys. 18, St6% obrotowy

Ogélnie méwiac urzadzenis opisane powysej charaktery-
zujg sie dzigkl swe] dusej prpstocie‘duza;pewﬁoééiq.'rg—
chu, dﬁzq,wydajnoéciq~uéaleénionq od ilofei szatrudnio-
nych pracownikdw, elastycznodciz w ilodel grup podzisdu
‘i stosunkowo niskg ceng, Wada tych rozwigzaid jest A‘ ko~
niecznodé zatrudnienia stosunkowo duze;] obsady pracowni-'
kdw, .

Przy realizacji tego itypu rozdzielni, jak widaé z za:—
stawienia w teblicy 4, nie nalezy spodziewaé si¢ obnise~
nia gtanu zatrudnienia pracownikéw rozdzielni  wiecej
niz 10 do 15%. Z uwagi na popﬁawq warunkdw pracy praco-
wnikéw postep w stosunku do rozdzielni rgczne]j jest duzy,

«
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niemniej szersg ucigzliwych czynnogfei, jak np. spychanie
paczek z przenodnikéw na spiywy, pozostaje do wykonywa=

nia reeznie.

2,4.2.2. Rozdzielnia pdrautomsiyczna

Dalszym krokiem w posigple technicznym mechanizacji
rozdzielni paczkowych jest rozwiaganie rozdzielmi  péi-

automatyeznych, PéXautomatyzacja, nawigzujae do r0Z= -

dzielni recznej ze zmechanizowanym transportem wewngtrz—
nym, obejmuje I i II stopied podziatu, Ostatni  stopied
'pédziala.polegaquy na zhieraniu peczek = platform i ze-
tadowywaniu ich na wézki 1lub do pojemnikdw pozostaje
recznys Mecheniczne Xadowanie wézkdw lub pojemnikdéw, ze
wzgledu ne roZnorodnosc w wymiarach paczek, napotykaloby

bardzo duze trudnosci techniczns, przy zachowaniu wayun=
ywodomda f448 87 .

ku wiadciwego wykorzystania pogemnosci‘wozkao
“CBYGH S oot WVERY roi Ebania’ konstmkcy;}‘ﬁé"“ rozazisind
PEEhu IR SR i Horba Yot Ein1E nastEPuaqpa dhmmamg%hJ

~ciabyrfes  Eoholl Do ogrotmdelogr oo pnbyi BRER G
J/ rozdzielnig, w. ktére; hogn klem paczek jest przeno:
sRRimnbog Qo LU0l w Erusoasoyite s '”ffb\w"%Lé d oy
$nik tasmowy lub rolk@wyg a paczki przenosnlka

~LA aﬂ@: Tesgiwnat dovt LE2s (o . adsrs owodlnrgoda i
24, na 3 kywy
s LTI “‘J:'.L.,.i: LﬂF—"‘f fa] F' ;\l”f‘.}p SwSrren iz

nlczn:ym,

e Faprian o ‘3'.'2,.{.-_\"094 )
WA
»neﬁzfaﬁﬂ%&e&n§a“%mm&mﬁr§jxngénikigmipapzaﬁhs&;f«gs%@ny
wggémymzenoénih@<Zaﬁgachoweg@cw-poptambr@u3]4ﬂxp4mmamn;
ayanlknw:wx;gQwawanych grawmtacyjnleedph&wtypx;ﬂxzqF
~aoa-drel 88 Jepzoze,w stadium doswiadezer i mdoskonas
cotah kel & mde-mozner Jesmexre mowid: o -znalezdenday v,os.-.ta-:
tecznego rozwigzanis,

dodatkowym urzqdzeniem mecha=



33

Jak dotychezas w eksploatac)i w rdéznych krajach znaj-
duje sie 14 tego typu rozdzielni, pracujacych na ogd% ja-
ko rozdzielnie - "przejscie", Zasada pracy w obu typach
rozdzielni jesf podobna i oméwié ja mozna posiugujac sie
nastepujacym schematemé

&% 3”; &Y
7 s H 6! 67
2@@_“’5
8 &’ &4
7 }9 }ro
-

Ryso 19, Uproszczony schemat rozdzielni pdéautomatycz-—
nej z nosnikiem paczek w postacl przencénika taémowego

1 - przenosnik podajscy, 2 -~ magazyn przejsciowy w for-
mie zamknig¢tego ukZadu przenognikéw, 3 - stanowisko
obracania paczek strong adresows, 4 - stanowisko dzie-
lacza /1 stopierd/, 5 = pulpit sterowniczy,6~6- zgar-
nieki dwustronne, 7 - przenodnik rozdzielczy, £-8«
spiywy szlakowe 1 platformy zbiorcze, 9-10 - stanowi-
sko podziaiu paczek na wézki /2 stopier/

Z przenoénikdéw doprowadzajacych paczki do rozdzielni
lub z wézkéw paczki sg skadene na przenodnik /1/ i tak
ustawiane, aby adres skierowany by w jedng strong,
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Paczki przedostajs sie przed stanowiska dzielaczy /27
ktérzy po odczytaniu adresu zastérowujq urzgdzenie przez
nacisdnigcie jednege lub grupy klawiszﬁ /3/ ddpowiadajg~
¢cych dane] grupis podziatw, Przez nacifdniecie Xklawiszy
powoduje sig¢ wprowadzenie paezki na przenofnik rozdzielw
czy /4/ i rejestracje kierunkw w “pamigei" urzgdzenia,
Paczka ﬁrzenaszona przez przenodénik rozdzielczy osiggs
boczny spiyw odpowiadajacy danemu kierunkowi /grupie po-
dzisiu/ i zostaje meschanicznie na niego zepchnieta o
Przez spiyw paczka przedostajle sig¢ na platformg gzbioer-
czé i podlega recznemu dzieleniu do wézkéw, workéw 1lub
pojemnikdw podobnie jak w typie rozdzielnil  poprzednioc
opisanyﬁa .

Jednym & rozwigzer rozdzielni pierwszego typu Jjest
rozdzielnia Gmeller grealizowana w USA. Istotg rozwigza-
nia jest ruchoma przegroda powodujgea zepchnigele pacze
ki z przenosnika na boczny splyw, Przegroda wykonana jest
w postaci fadcucha rozpig¢tege pomigdzy dwoma bebnami
obracajaeymi sig, zaopatrzonego w wysuwane " szozebls.
Prz;groda umieszczons jest nad przenosnikiem i pZaszozy-
gny szczebli, prostopadte do tadmy przenodéniks, ustawio-
ne gg pod kjtem 50° w stosunku do biegu przenosnika.,

Paczki z makodowanym /numer szlaku/ adresem skZadane
83 na przénoénik tadmowy. Przenosnik doprowadza je przed
atanowisko operators, ktdéry po odezytaeniu kodu naciska
odpowiedni Klawisz sterujgey. Nacisniecie klawisza po-
woduje zagterowanie wiadciwg przegrods, z opéﬁnieniem.
gsynchronigowanym z predkoscis przenosnika. W czasie dal-
szego blegu paczki przeprowadza sig¢ pomiar Jej diugofci
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Rys. 20. Przegroda G%eller

.1 = przZénodnik rozdzmelczy, 2 - spiyw szla-
_ kowy; §r- bebny napgdzsjace Zarcuch. e
.. Bzczeblami, 4 ~ wysuwane szczeble, 5 - fo-

) toelektryczny pomiar diugoscl paczki, 6-sta-
nowigko dzielacza, T = pulpit sterownicay
/fbtoeloktrycznie/ ktdry zostaje przekazany do urzadze-
nia sterujacego przegrodg. Z chwilg gdy paczka zbl@ﬁy
si¢ do przegrody, w przegrodzie wysuwa sl¢ odpowiednia
ilosé szezebli, ktdre spychajg paczke na bocrny BpIyw.
Zalets tego rozwigzania Jest bardzo Zagodny sposéb apy-
chenla paczki, Podstewowymi wademi - +to bardzo skompli-
kowana technicznie, cieska i wymagejgea duie] przestirze~

ni konstrukecja, '
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Innym rozwigganiem mechanizmu spychajacego peczki z
brzenoénika jest spychacz zastosowany w rozdzielni pacz-
kowe] w Upt Warszawa 2. Spychacz Jest to ruchoma zasta-
ﬁa spoczynkowa. ustawions wzdiul przenosniks po Jedne]
jego stronie, osadzona na pilonowej osi., Z chwilg nadaj-
$cia paczki zastaw odchyla si¢ i spycha paczke na bocz-
- ny spiyw usytuowany po drugie] gtronie przenosnika. Na-
ped zastawy moze byé zrealizowany pneumatjcznie,‘hydrge
ulicznie lub elektromagnetycznie, Podobne  rozwigzania
zogtaly dodwladczalnie zrealizowane w NRD /Erfurt/ i w
ZSRR, Sterowanie zastawy jest realizowane podobnie jak
w rozdzielni GEeller, ‘

Rys. 21a. Koment spychania paczki _

71805/246/770 -
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Ry S 21b@ Spychacz w Upt ”arszawa 2

J%szcze’innym rozwiazaniemgnad ktérym prowadzone s§
prace migdzy imnymi w USA i w Polsoegaest zgarniact 2 na-
pédem silnlkowym;d21a$aaqcy dwus tronnie, nmozliwiadqpy
sytuowanie sptywéw po obu stronach przenodnika, przez ¢¢
uzyskuje sig znaczne skrocenio przenosnika rozdzielczego
przy tej same] iloéci grup podziaiu,

Sterowanie zgarniaczem moze byé roaiizowane w rézny
sposdéb, badé prgez.okreélenie pozozenia paczki na prze=
noénikw przez zsynchronizowenie predkodci pizenoénika z
ukzadem sterowniczym przy pomocy przekaZnike czasowege
elektrycznego, magnetycznege lub mechanicznege, badL
tez przer zastosowanie uk&adw.pawiecicwegd i uruchonmier
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Rys. 22. Zgarniscz dwustronny

nie urzgdzenis. spychajgcego préekainikiem:fotoelaktrycz-
nym reagu)gcym na przerwanie strumienia swietlnego przez
paczke. ' . |

Jednym g rozwigzarn drugiego typuﬁl
Webb zastosowana w Urzedzie pocztowym Providence w USA,

Jjest rozdzielnia

1/ﬁ ktérym nodnikiem pacgek jest przenoénik aiicucho-
WY ,



Ry.. 23

Rozdzielnia pacskowa WEBB

-
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- powolny przenoénik;zasilajagy
= otwieranie workdw 2z przesylkami znormalizowanymi
- .stanowiske otwieranis workdw

- maszyny do sortowanis listéw wediug wymiardw

- maszyny‘do licowanie i stemplowania listéﬁ

= przenoinik do listéw _

- wstepne dzielenie listdw

= gzcezegltowe dzielenie listéw

- étanomiske,zamykania workdw

- przenogénik do workdw “wyjscie"

- wieza kontrolna

- przéﬁoénik:do workdsw “przyjéc;e"

- staﬁowisko otwierania workéi £ paczkami

- pruzenosnik paczkowy rozdzielczy /czionowy/ I sto-
pien

- sﬁanowiskn-dzielenia p;czek II stopies

- przenodnik do workdw z paczkami "wyjscie"
='ﬁodatkow¢ rozdzielnia

= stemplowahie reczne

= powlerzchnia do pracy r¢cznej

= przstadunek
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jako rozdzielnis "przejscie™ dla paczek matych przesyia<
chh w workach,

?oazczegélnn czony przenodniks rozdzielczego zostaly
wykonane jake odchylone tace, moggee poruszad sig o
zankni¢tym torze. Czlony'sprzegniete 55 ze so0b&  Imncu~
chem, napgdzanym przez silnik:elektryczﬁyo Po: wewngtrzs
neJ stronie toru na cale] jeg@-dkﬁgoéci usytuowane 20=
sta&y spkywy i platformy zblarczee Worki 2 paczkami do=
prowadzane £8 do stanowisk pracownikdw kodujmoych, ktd=
rzy otwierajg worki, koduja adres i przekazujg paczki za '
pomoca przenoinikatadmowege do dzielacza. Dzielacs ‘po
odezytaniu Xodu skfada paczke na jedna z tas i naciska
Klawisz sterujacy. Nacléniecie klawisza powoduje takie
zasterowanie ukadu, ze taca z paczka po osiggnigeiw
wtadciwego spiywu przechyla sie'i paczke zeslimguje si¢
z niej.na spiyw i przedostaje na platformg. 2 platformy
paczki sg zbierane rgeznie i skiadane do jednego z Wore
xéw, Sterowanie ukiadem moZe byé zrealizowane pirzez za=
kodowanié elementu pamieciowego /mechanicgznego, — eleks=
trycznego lub maghet&cznego/ umieszczonego na keiddym %
cztondw przenosnika = przechylenie sig tacy nastapi wie=
dy, gdy element pamigeiowy przy wiaSciwym spkywié‘uzyska.
impuls, na kidry zostal zasierowany, Innym sposobem ste-
rowenia jest zsynchronizowanie blegu przenosnike s ukis~
dem sterowniczym, pedobnie jak w rozwigzaniach omawie-
'nych.poprZednio. Rozwigzanie rozdzielni Webb jest  kone
strukc)a bardzo interesujscs i wydaje sig, Ze dla paczek
matyeh jest rozwigzaniem bardzoe debrym, szezegélni; je=
%eli przez zastosowanie lekkiej konstrukcji, z wykorzy-



43

steniem tworzyw syntetyczuych uzyske sie jej cichobiez-
noscé,

Zblizonym rozwigzaniem jest rozdzielnia "Sovex"™ zre-
alizowana w Wielkiej Brytanii w urze¢dzie i Leeds,

Cziony przenosniks rozdzielczego wykonane si jako po-
jemniki o oiwieranym dnie. W jednej rozdzielni pracuﬁ&
réwnolegle dwa lub wigcej przenosnikéw czonowych. Za-
miest sprywéw i platform szlakowych zastosowano przenog-
niki zbiorcze l@czqee poszezegdlne przenosniki rozdziel-
cze, Drieleacy sktadas paczki na stole wyposazonym w  ot-
wierang pXyte i nacisks klawisz stefujacy. Nacigénigcie
klawisgs powoduje automatyczne otwarcie sig piyty w chwi-
ii, gdy pod nig znajdzie slg¢ pojemnik przenosénike  roz-
dzielczego oraz zaesterowanie ukZadu. Paczka ze stolu spa-
da do pojemnikm i w pojemnikw przemieszczana jest nad
przenodnikami szlakowymi, Gdy pojemnik znajdzie sie nad
wtadciwym przenodnikiem, dno jego otwiera sig i paczka
spade na przenofnik, Przenofnik paczke doprowadze. do
stanowiska radowania na wézki, W pordwnaniu x konstruk-
cja pbprzednio omawiang,rozwigranie Sovex,wprawdzie sto-
sowane jest do wigkszych paczek, ale jest duzo cigisze,
wymage wleksze] przestrzeni 1 Jest znacznie bardzie]
skomplikowane konstrukcyjnie, Wydajnofé tego rozwigzania
wynosi ckoko 600 paczek na godzing dla jednego dzielacza
pracujgcego przy jednym przenosniku rozdzielczym, Kosziy
urzgdzenia sa duie migdzy innymi dlatego, Ze dla kaidego
kierunku szlakowego stosowany Jjest jeden przenosnik
zblorczys ™"
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4

ktadka /przejdcie dla personelu/
piug rozgarnisjacy paczki
przenosnik doprowadzajgey paczki
hydrauliczny naped piugs

spywy kierujsgce

pochylnia zbioreza

przenoénik zasilajgcy
kontalt .

pulplt sterowﬁiczy
zapadnia

miejsce odkurzanie paczek
tadme ptécienns

otwierans zastawe spiywu

przenofnik czlonowy rozdzielozy z otwieranymi
pojemmikam)

punkt otwierania pojemnikdw

przenoénik kierunkowy zbiorczy

‘obrzeie gumowe
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Rj's° 24b. W okreslonej chwild paczki zeslizzulag
.8ig do pojemnika przenoénike czZonowego

Cdmiennym rozwigzeniem, chociai nalezgcym do tej sa-
mej grupy,jest rozwiaganie Vickers Armstrong zreelizowa-
ne réwnies w Wielkiej Brytenii.

W rozdzielni tej cztonami przewoinika 54 wézecrkiobie- .
gejgce zamkniety torb-Rozﬁiannie przewiduje rdéwnolegis
prace kilku /6/ dzielaczy, tor, a konstrukcja  wézkdw
jest tak rozwiggana, %s przed kazdym z dzielaczy prze-
biega okreflona czefé /1/6/ wézkéw, Tor w miejscu wy=
fadunkw. jest wepdlny dla wszystkich wézkdéw. W rozdziel-
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Rys. 24c. Widok ogélny szedciu przenosnikéw czo-

nowych, 2z zarezerwowang przestrzenig na dwa prze-

nodniki dodatkowe., Pod przenosnikami czZonowymi
enajdujg sle zbiorcze przenosniki kierunkowe

_ﬁi-przewidzians jest wstepne magazynowanie paczek na po-
chylni gbiorceej. Pochylnia zagilana jest przez przenc—
éﬁik:taémowy; ktéry dzigki zastosowaniu odchylonych prze-
gréé réwnomiernie ja zapeinia, Dzialacze po odczytaniu
adresu paczki wﬁrowadzajq_jq do wn@tria wézka 1 naci-
skajy klawisr sterujacy. Wézek w swym biegu automatycz-
nie sig wyadowuje nad wladciwym splyweﬁ. Sterowanie

rrannr fral 1eren
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przenosnik pochyy
przenoénik poziomy zasilajacy

odchylane zastawy spychajgace paczki na pochylnig

pulpit sterowniczy

tor zblorczy

tor dla niewykorzystanych wézeczkiéw

tor gXéwny

avtomatyezny rozadunek paczek do workdw
punkt do podnoszenia tac wézka
zwrofnieﬁ

punkt zaXadowanis wézka.



50

ukladem moze byé rozwiazane jak w rozdzielni Webb  lub

Sovex. Rozdzielnia Vicke‘z;s. w pordwneniu 2  rozdzielnis

Sovex odznacze sie duzg prostoty oraz maiymi  kosztami

eksploatacyjnymi- /jeden przenosnik. czXonowy/. Uzatwia 1

ogranicza réwnies w sposdb wydatny prace pracownikdw.Wy-
dajnosé rozdzielni jest okredlona ne 600 paczek na go=

dzine dla jednego dzielacza, Podobne rozwigzanie zosta-

o zreal:n.zowa.ne w Urzedzie pocztowym w Rotterdamie w Ho=
1a.ndi:|., Jedynq réznice Jjest to, Ze w Rotterdamie zamiast
wézkéw zastosowano szalkl wiszace przenosnika radcucho-=

wego.

Stosunkowo krétke eksploatacja wszystkich wymienionych
powyzej urzadzen nie pozwa.la. jeszeze na sfomulbwa.nie
ostatecznych wnioskdw, Rozdzielnie polautomatyczne uzat=
‘wiaja i przyspieszajag praceg w rozdzielni, jednak ich wy~
dajnodé w stosunku do koszidw inwestycyjnych Jest na
ogét ograniczona, Duzq wadsg; urza,dz'eﬁ jeat maia ela-
stycznosé pracy i trudne dostosowanie wydajnoescl do ak-
tualnych potrzeb. Jedynie w rozwigzaniu Vickers Jjeden
ukXad przenodnika czionowege przewidywany jest dle row="

nolegtej pracy kilku dzielaczy, przy czynm czgsc stano=
wisk: pracy mogna traktowaé jako rezerwe, W 'pozostalych
rozwigzaniach na ogdéx dla zwickszenia wydajnosci nelezy
instal owad réwnolegte urzadéenieo N

Mata elastycznodé pracy urzadzen moze byé w  pewnym -
stopniw przezwcifzzona przez stosowanlie prze] fciowych
ma,gazyndw paczek o konstrukeji pochylni zbiorczej  po=
dobnie jak w rozdzielni Viekers lub w postaci przenofni=
ke okreinego /MWiededl 101/, ktéry speinia t¢ samg role,
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bads tet magazynowanie paczek moze odbywaé si¢ na prze-
noénikach tasmowych o regulowanej predkesel tadmy, kid=
ra umoisliwia szczelne wypeinienie paczkami powierzchnl
tadmy, '

3, MECHANIZACJA KOMPLEKSOWA URZEDOW

‘Urzgdy pocztowe dworcowe zlokalizowane w duzych mia=
stach czesto Zgcz8 w jednym kompleksie:budynkéw'funkcje
wszystkich trzech typéw Urzeddw oméwionych powyiej. Me-
chenizacja pracy w tych Urzgdach jest szczegdlnie celo~-
wa, poniewa? umozliwia najbardziej ekonomiczne wykorzy-
stanie zainstalowanych urzadzer., Wybrane rozwlgzania kon~
strﬁkcyjne*sa dostosowane do architektury budynku i rog-
mieszezenia poszozegdlnych dzietéw pracy. W ~dotychczas
zbudowanych Urzgdach prrzewaiaXe rozwigzanie budynkdw
wielokondygnacyjnych /Hage, Rotterjam, Bruksela X, Wie-
deri 101/, ostatnio zaobserwowad moina kierunek zmierza-
 jacy do rozwiazywania budynkéw w jednej lub w dwéch pia=-
szcezyznach, Oba typy rozwiazad majg szereg zalet i wad,
Do zalet budynkéw wielokondygnacyjnyéh zaliczyé mozna.
stosunkowofnieznacznq,powiechhnie_zajmowanq;przéz bu=
dynek, co moie mieé znaczenie decydujace ze wzgledu ne
panujgce ogdlnie trudnoSci w uzyskaniu niezbgdnege tere-
nw pobliiu dworcdw kolejowych. Neatepna zalety Jest
latwoééwggealiqowania logicznego uk*adu. funkcjonalnego i
wykorzjstania gtévnego  pionowego wspélnego»frénbportu
wewnetrznego dla potrzeb wielu dziaidéw, poza tym irans-
port w 46k rozwigzany w postacl spiywéw i zeslizgdw nis
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wymage instalowanisa urzadzed napedowych., Transport plo-
nowy prrzewatajgey w itym rozwiqzaﬁiu zajmuje réwniei ma-
g powierzehnie uiytkows ppszqzegélnych kondygnaciio
Wads tege rozwlgrania, ktdra zadecydowaXa © najnowszych
jedno lub dwukondygnaeyjnyeh rozwiszaniach budynkéw,
Jjest wzglad na awarie energetyczne., Pomimo dwustronnege,
niezaleznego zasilania z sieci energetycznycﬁ /oraz re-
zerwowe] siowni witasnej/ jest niemal niemozliwe uniks’

nigcie awerii energetycznych, ktére w przypadkn unle=
. ruchomienia transportu pionowego:w_budynkulwialokondyQ
gnscyjnym paralizuly praecg¢ Urzedu, Dla ilusirac]ii moZna
przytoczyé, f2e w okresie od 1958 do 1960 roku w Urze-
dzie Bruksela X nastapilo przeszio 100 wypadkdéw, wpraw-
dzie krétkotrwalego, ale jednak unieruchomienie  trani
sportu pionowego. |

W rogwigzaniun Urzgdu o jednej pkaszezyinie istnieje
Jedynie transport poziomy, kidry w razie unieruchomies
nia moie_bgé natychmiast Tatwo zastapiony  transvortem
‘78 pomocs wézkdw prrzetaczanych przez ludzi. Jednakie,
jak to jus zostalo powiedziane powysej, mozliwosei uzy-
skania potrzebnego bterenu budowlanege decyduja najezme=
dclel o prezyjetym rozwlgraniu architektonicznym,‘a tym
samym funkcjonalnym,

Przyjete rozwissanie mechanizatji Ursedu powinno uko-
zliwiaé jak najbardziej celowe i efektywne wykorzysia=
nie urpadzer, Mozne to czgsio uzyskaé przez szasiosowss
nie wepdlnego dla wszystkich dziazéw ukadu przencénikiw
tak zaprojektowanych, aby mogiy byé wykorzystane do

przenoszenia réinych przesylek, W Ursgdzle Bruksela X
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rozwigzano to w ten sposdb, Ze gkéwnym przenosnikiem jést
przenodnik czonowy, przenoszacy przesyiki w  pojemni-
kach o tak dobranych wymiarach, aby mogky,przenosié rdE-
ne paeczki, Poniewas przesyiki sa dorg¢czane na ogdt. raz
dziennie w godzinach rannych,; 2 najwyzej rano i w  go-
dzinach popokudniowych, jednoczednie zad rozdzielnia pa-
czek “"przejsScie" miewa okresy o wydafnym obnizZenin slg
ruchu, mozna to wykorzystadé dla dzielenia paczek na ¥ych
samych urzadzeniach na zmiang - dla pdtrzeb rozdzielni
“prze jécie? i "miasto®, ,

W skomplikowanym organizmie dusego Urzgdu dworcowego,
w kidrym szereg dziaXdéw ze soba wspéipracuje lub . tes
wykorzystuje wspdlne urzaqzenia /npe. transportu WEW-
netrznego/, niezbedne jest wxasciwe skoordynoﬁanie pras
cy poszczegdlnych dzialéw, jak réwniet staie  kontrola
biegu pracy. Dla wykonania tych zadan coraz .czeéciej
wprowadza sig stanowiska dyspozytorskie oraz  zapewnia.
- sie dyspozytorowi niezbedne $rodki techniczne umozliwla=
jace mu stazg zdalng kontrole nad pfaca urzadzen 1 po-
szezegélnych stanowisk, jak réwniet mozliwodé interwen-
¢ji przez wydanie niezbednych polecer i zarzadzen.Urzg-
dzenia, ktdére ma do swej dyspozycji dyspozytor obejmujg
uk¥ady kontrolne pracy urzadzed mechanicznych, wydajno-
ol pracy poszczegdlnych dziaxdéw lub stanowisk pracy
orag umozliwiajg obserwacje¢ przebiegu pracy W  wybra-
nych newralgieznych punktach, Sposrdéd urzadzen e gru-
py wymienié nalezy telewizje przémyakow& 'umoZliwiaﬁaQQ
kontrole wizualng, sygnalizacj¢ na schematach  Swietle
nych biezgce] pracy urzadzer mechaniceznych z sygnaliza-
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cja postojdw, przestojdw oraz lch prazyczyn, liczniki fo-
toelekitryczne umozliwiajgce prowadzenie bieZacego . bi-

lansu pracy Urzedu oraz okreslajgce aktualne natgizenie

pracy w poszczeglélnych dziatach lub stanowiskach,

Drugs grupsa urzgdzed, kitdre powinien mieé dympozytor,
83 wszelkiego rodzaju urzadrenia Xacznosei, jaks tele~
foﬁyg rarlofony, radiostadje krdtkofalowe  pozwalajace
dyspogytorowi na natychmiastowe skomunikowanie-sie -1
potrzebujgeym jege interwencji dziazem,

Nastepng grupg urzgdzen jest grupa powiadomier 1 roz-
kazdw, Do tego celu moga byé zastosowane urzgdzenia &écz=
nodei, a takie urzadzenia specjalne, jak np. Swietlne
tablice sygnalizacyjne informujace ¢ czasach poszezegil-
nych odpraw, o zmianach wywozanych np. nieprawidtowoscia
mi w bilegn pociagéw itp. , '

Nastepnie ult¥ad dyspozytorski powinien byé wyposazony
w urzgdzenia zdalnego sterowania transportem wewnegtrznym
dla umozliwlenia kierowania prrzesyZek do wiasciwych miejkc
pracy. W nowoczesnych Urzedach umozliwia sie ponadte
' dyspozytorowi kontrole zasilania energetycznego /energie
elektryczng, ciepio, gaz/, kontrole klimatyzacji itp.

Wiasciwy dobdr drodkéw technicznych, prawidiowa eks=
ploatacja, utrzymanie w nalezytym stanie technicznym,do-
bra pracé wiasciwle przeszkolonego personelu - skZadé&Q
sic nalepssg i bardziej wydajng prace nowoczesnego Urzéa
du pocztowego, niezbgdng do dobrego speiniania | usiug
Przeg poaiteo ) -
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4. EFEKTY EXKONOMICZNE MECHANIZACJI I AUTOMATYZACJI
ROZDZIELNI PACZRKOWICH

Okreélenie efektéw ekonomicznych mechanizacji i auto-
matyzac]i rozdzielni paczkowych nie jest zagadnieniem
prostym do rozwigzania., '

Jak widaé z yrzytoczonydh danych w tablicach 1 i 2
ocena opkacalnoéci_przyj@ta-jest przez rozmaite Zarzady
Pocztowe odmiennie,

- Mozna przytoczyé raz jeszcze parameiry, kitdre powin=
ny byé wziete pod uwagq przy rozwazaniach  ekonomicz=
nych dotyczgeych mechanizacji i automatyzacji rozdziel-
ni paczkowych, Parametrami tymi s3s ’
* 1/ podniesienie jakodci pracy,

2/ oszczednodci w stanie zatrudnienia,

3/ zwiekszenie wydajnodci pracy,

4/ tatwodé w pokonywaniu szezytéw oboiaZenias,

5/ obnizka kosztéw wiasnych,

6/ wielkodé nek*addw inwestycyjnych,

7/ okres zwrotu naktaddéw inwestyeyjnych,

8/ wykorzystanie powierzchni produkeyjnych,

9/ wegledy socjalne /b.h.pe/e

Przy mechanizacji Urzeddw juz istniejgcych nalesy do-
datkowo uwzglednid moﬁliwoéci i koszty adaptacii pomie-
szezed, Czynniki te wpiywajg niejednakowo na ogdlne knp
terium ekonomiczne i w stosunku do okreflonego zagadnie-
nia kasdy z nich moZe zawazydé w sposéb decydujgey. Przy
rozpatryweniu transportu wevmetrznego, np. wzgledy 8O-~
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cjalne czesto meja przewage nad wzgledami wydajnoéci;ua—
ey lub tez wzgledami nakaddw imwestycyinyche.

Spoérdéd podanych czynnikdw niekidre beda omawiane
ponizej, Zwigkszenie wydajnodci pracy jest jednym z naj-
wainiejszych czynnikéw efektywnosci ekonomicznej. Rzutu-
je ‘ono ns przyspieszenie obiegu przesyiek oraz na obni-

Zenie kosztéw wiasnych produkeji, Ogblnie mozna powie-

dzieé, e wprowadzenie mechanizacjli wpiywa z reguty na
zw1ekszenle wydajnos$ci pracy. Dla ilustracji przytoczyd:
mozna dane z dodwiadczen rdinych Zarzadow'pocztowycho W
ZSRR wprowadzenie pétautomatycznych urzadgen do segre-
gacjli przesytek podniosio wydajnosdé pracy o okoo 250%.
Maszyny do sporzgdzania wigzanek w Holandii podniosdy wy-
dajnosé pracy dwukrotnie, Mechanizacja przyjmowanis po-

‘kwitowan pienieﬁnych w Austrii zwigkszyla wydaanoéc pra-

ey o 80%.

Obliczanie wzrostu wydajnoéci pracy powinno byé opar-
te na normach czasowych przyjetych dla danych operacji,
badfé tet na danych chronometrazowych zdjetych w warune

‘kach eliminujgcych wplyw czynnikéw uboczhych i  pordéw-
nanie tych danych r wydajnodcis projektowang urzadzenia

lub te? okredlons na podatawie badari eksploatacyjnych
urzgdzenia,

WokaZnik wegrogtu wydajnoaci pracy Bh mozns okredlid
wzorems

2T

B =57 o 100 - 100 /%/
1

gdzie
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To ~ pracochXonnodé danej operacji w poprzednich.
warunkach,

T% = pracochXonnosd¢ dane] operacji w nowym rozwigm

zaniu,

Ogdlny efekt wzrostu wydajnodci pracy bedzie oczywi-
Scle tym wigkszy, im bardzie] kompleksowo i jednolicie
bedzie wprowadzana nowa technologia pracy oparta na no-
wych urzadzeniasch, Obnizenie kosztdw wxasnych produkcjil
po wprowadzeniu mechanizacji jest wywoane pr%ede wszy-
stkim wzrostem wydajnoéci pracy, a tym samym przy Jed-
nakowej wielkosci produkcji obniZeniem stanu zatrudnie-
nis., . X

Nalezy zwrécid uwagg, ze p6 wprowadzeniu mechanizacji
nastepujeJnie tylko zmniejszenie stanu zatrudnienia lecz
réwnies zmiana w charakterze zatrudnienia pracownikdw .
Przy pracy réczne] zatrudnieni sag przede wszystkim pra-
cownicy ¢ niskich kwalifikacjaech, natomiast przy zasto-
sowaniu maszyn pracownlcey ci sg zastapienl przes pra-
comikéw o wyzszych kwalifikecjach, szczegblnie na sta-
nowiskach nadzoru 1 konserwacji urzadzen, W wielu przy-
padkach mozliwe jest réwnie$ zastgpienie pracy mgiczyzn
pracg kobiet, co w wielu okreggach pocziowych me bardzo
istotne znaczenie, Dlatego tei naleiy spodziewad sig
przy zmniejszeniu ogélnéj kwotj piac przybadajgce] na
dany dzia = podwyZszenia sredniej pacy pracownikﬁw.
Ogdélnie méwige, koszt wiasny produkcji jest to suma,
wszystkich kosztdw przedsicbiorstwa /wliczajge w nie od-
pisy amortyzacyjne/ odniesiona na Jjednostkg obliczeniomq.
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D = wydatki finansowe
Q = produkcjea
f = miernik obliczeniowy /np. 1000 paczek/

Zmiang koszidw wlasnych'm@zna wyrazic¢ wzorem

T
As=/1=m= s U %
rt :

gdzie

L]

wskafnik obniZenia kosztdw wiasnych
- l 2 2 .

sm srgdniea Pacy

ot " wydajnodei pracy

udzia} funduszu plac w ogllnej sumie wydat-

- H

[ i
[

kéw eksploatacyinych.

W zwigzku 2z ogbélng tendencja wzrostu usiug pocziowych
moze gig zdarzyc, Ze urzgdzenis mechaniczne stang sig
rentowne doplero po uptywie kilku lat  od chwili  wru-
chomienie, poniewaz dopiero po kilku Tatach beda obeige
jﬁone w spoedéb optymelnie wykorzystujacy ich wydajnoéé.-
Na ogdél przyjmule 'sie, Ze 2ywotndéé wprowadzanych urzg-
-dzeri wynosié powinhﬁ 20 lat, jednoczesnie jednak wymaga
sig, aby rentownosé urzadzenia zapewniona byta w okre=
sie nie diuZszym od kilku 1&50

Kosuty inwestycyjne decydujg czgsto o mozliwosciach .
wprowadzenia mechanizacji. Szczegdlnie wysokie kosaty
inwestycyjne wystgpuj& przy produkeji jednostkowej i
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prototypowej, a zwitaszcza tam, gdzie konieczne jest wy-
konywanie wstgpnych modeli, Wydaje sif, Ze mozna by uzy%
skad znaczne zmmie]szenie koszidw inwestycyjnych roze
patrujgc kompleksowo mechanizac]@ modernizowanych plee
_céwek pocztowych w okreslonym etapie /np. planie pigeio-
letnim/ tak, aby mozna byXo zastosowal szereg-wspélnych
rozwigzal i operowaé typowymi elementami. Zasadniczym
krokiem zmierzaﬁacym do potanienia produkeji  urzadzen
jest podjecie daleko idgce] typizacji i normalizacji
elementdw ﬁrzqdzeﬁ a nawet caiych cztonéw, PozwoliXoby
to na podjegcie produkeji elementdéw i czgscl skadowych
urzadzer nie dla kezdej inwestyoji oddzielnie ale: W po-
stacl seryjnej,co zmienioby w sposdéb zasadniczy udziad
kosztdéw dokumentacji i oprzyrzadowania w cenie urzgdze-
nia. .

Haét@pnym wasznym czynnikiem wpiywajacym na kogaty
urzgdzeidl jest lch wymagans wydajnodd. Na ogbéi cena urza-
‘dzenia jest w pewnym stopniu proporcjonalna do jego wy-
dajnosci. _ ' -

Charakterystyczng cechg pracy Urzegddw dworcowych Jest
nierdwnomiernos¢ ich obcigZenia. Wymagana wydajnosé
pracy urzadzer jest czesto dyktowana spigtrzeniem masy
prddukcyjhej w stosunkowo krétkim okresie czasu wystepu-
Jacym dobowo, miesigcznie lub rocznie, Zagadnieniem ber-
dzo istotnym dla wiadciwego procesu pracy Urzgddw jest
mozliwe ztagodgenie szczytéw obciazerd wystepujaeych W
;iagu krétkich okresdéw czasu, Problem ten jest  trudny,
poniewat poczta me jedynie ograniczony wplyw'na réwno-
miernodé nadchodzenia przesytek, Niemmie] pewne posu=

i

-3
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nigcia organizacyjne /np. bliZsza wspdipraca z kKlientae-
mi nadajacymi przesytki huriowe/ oraz wpiywanie na ukZad
rozktadw jazdy mogyby przyniesé znaczne korzysSci, ZFPo=
wracajgac do zagadnien efektywnosci ekonomicznej mechani-
zacji, wskaZnik kosztéwinwestycyjnych pordwnywanych roz-
ﬁiqzaﬁ moze byé rozpairyweny bgdZ jako pordwnaniy ab-
solutnych wielkosci inwestycyjnych, badf tez przez po-
réwnanie wskaZnike obliczonego na obliczeniowa jednostke
produkeji. Ma to wbedy uzasadnienie, kiedy wragz £ wproé
wadzeniem mechenizacji wprowadza sig¢ zmiany w strukturze
obrotu w denym rejonie, np, przez zcentralizowanie ob-

rotu pocztowego w urzedzie zmechanizowanym,

5. UWAGI KONCOWE

Trudnodci, kitére napotykeja Zarzady Pocztowe W pra-
cach ned mechanizacjg czymnodci dzielenia 1 przemieszeze
nia paczek, wplynety na koniecznosé nawlazania wspdipra-
cy w tej dziedﬁinieq W organizacji UPU /1’Unhion postale
universelle/ w ramach Seksji Techniczne ] organw. dorad-
CZegZ0o /Conseil de gestion de la Commission consultative
des etudes postales/ Grupy robocze A5, A9 i A12 zajmujs.
sig¢ tym zagadnieniem

Zagadnienie Grupy A5 obejmuje "Méchanizacjé rozdziel-
ni paczek, pakietdéw itp." = traktowane jest jake stu-
dium staze, z;koﬁczono w fazie poczftkowed, ktdra pole=. .
gate na zebraniu materiatu. poréwnawczego z pracy  réi-
nych urzgdzeil zastosowanych prazy mechanizacji rozdziel=
ni paczkowyeh zainstuloﬁanych i wprowadzonych  dotych-
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czas 4o eksplostacji. Dalsze prace Grupy Roboczej maja
byé prowadzone w miar¢ dalszego postegpu technicznego
ey wprowadianiu do eksploatacji bardziej wudoskonalo=

nych rozwlgzar.

ne

Zagadnienie Grupy A9 obejmuje "“Przenosniki mechanicz-

do workdw, wigzanek, paczek iip." Grupa Robocza po=-

stawita sobie za cel wskazanie najwtaSciwszych rozwig -

zanl przenosénikdw uwypuklajae trudnodei techniczne, ktd=

re

trzeba bedzie w projektowaniu pokonaé¢ i drodki zmie-

rzajace do ich usunigcia lub rozwigzania.

Zegadnienie Grupy Al12 ocbejmuje najszerszy zakres za-

gadnierl zwiazanych z "Mechanizacja kompléksowa duzego

_ Urzgdu rozdzielezego®. Zakres i osiagnigeia dotychczaso-

wej pracy grupy uje¢te bedg w dokumencie zawierajgcym na-

stepujgce zagadnienia:

i

1/ cel i zakres studium,

2/ metody okreslanis efektywnosdci ekonomicznej mechaé

nizacji i automatyzacji kompleksbwej i cechy spe-
cyficzne tego zagadnienia, -
3/ warunki okreslajgce mozliwosci i przydatnodé wpro-
wadzenis mechanizacji kompleksowej w Urzgdzie,
4/ charakferystyka duzych weztéwych Urzeddéw rozdziel-
czych, o _ ‘
5/ %ypy nowych masiyn i urzadzer, nad rozwigzaniem
‘ktérych nalezy prowadzié prace, aby zapewnid
- mozliwodé kompleksoweyj mechanizacli,
6/ metody matematyczne i mozliwodci ich zastosowanis
dla.wyboru:optymalnycﬂ.warunkéw'mechanizacji_ Urze=
du,
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7/ wnioski i sugestie ogdélne,

8/ terminologia specjalna,

Prace o zbliZzonej tematyce prowadzone s§ w  ramach
wspdipracy miedzynarodowej Krajow Demokracji LudoweJ
skupionej w OWE, '

Nalezy spodziewad sig, Ze przy duZym zainteresowaniw
Zarzaddéw Pocztowych, wigczewiu do prac Instytutdw Nauko-
wo Badaweczych 1 liczn&ch przedsiebiorstw przemysiowych,

najblizsze lata powinny przyniedé nowe interesujace kon-

strukeje i ostateczne rozwigzanie tego bardzo trudgego

Problemu,
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